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NOWOCZESNE PODEJSCIE DO POPRAWY EFEKTYWNOSCI
PRODUKC]JI BEZ ZWIEKSZANIA NAKLADOW!




Q) Connect IQ

#02

Odkryj Connect 1Q

INNOWACY]NY SYSTEM, DZIEKI KTOREMU
ZWIEKSZYSZ WYDAJNOSC TWOJE) FABRYKI

Jako zespot tworzacy system Connect IQ od 10 lat rozwijamy
zaawansowane, indywidualne systemy zarzadzania produkcja,
ktére dedykowane sg dla duzych przedsiebiorstw, w szczegdl-
nosci dla branzy tworzyw sztucznych.

Powstanie systemu Connect IQ wynikato z potrzeb mniejszych
firm produkcyjnych. Potrzebowaty one podobnych rozwigzan,
ale nie byly w stanie ponies¢ kosztéw stworzenia, wdrozenia-
oraz utrzymania indywidualnego rozwigzania informatycznego.

Dlatego tez powstat system Connect 1Q, ktéry tgczy 10 lat naszych wspdlnych do-
Swiadczen tworzenia indywidualnych systemoéw zarzadzania produkcjg z nowa
technologia. Dzieki temu stworzyliSmy uniwersalny system, ktéry jest w stanie do-
pasowac sie do kazdej firmy produkcyjnej zaréwno matej jak i duzej bez potrzeby
tworzenia indywidualnych rozwigzan.

Co wyréznia Connect IQ na tle innych systeméw:

stemy
Nasze Y opstuguid .

Kompleksowos¢ rozwigzania. Connect 1Q to sys-
tem dostarczajacy zaréwno oprogramowanie jak
i sprzet niezbedny do prawidtowego funkcjonowa-
nia systemu.

Prostotag instalacji. Urzagdzenia Connect IQ moga
zosta¢ zamontowane na maszynach przez kazda
osobe dysponujaca podstawowg wiedzg technicz-
na, nie sg potrzebni specjalni technicy.

Uniwersalnos¢. Urzadzenia Connect IQ nie wyma-
gajg ingerencji w instalacje elektryczng maszyny
i moga zosta¢ zainstalowane zaréwno na maszy-
nach nowych jak i 40-letnich.

tatwosc obstugi. Nasza aplikacja jest prosta i intu-
icyjna zaréwno dla pracownikéw produkgcji jak i dla
menadzerow.

Konkurencyjna cena. Rozwigzanie dopasowane
do kazdego przedsiebiorstwa.

Korzystajac z naszych rozwigzan, masz pewnos¢, ze bedziesz miat dostep do
kompleksowego systemu zarzgdzania produkcjg, ktory zapewni Ci rzetelne dane
w czasie rzeczywistym i umozliwi efektywne zarzgdzanie procesami produkcyjnymi

w Twojej firmie.



Dlaczego

w dzisiejszych czasach tak wazne jest optymalizowanie
proceséw produkcji oraz zwiekszanie wydajnosci fabryk?

Rok 2022 byt bardzo trudny dla wiekszosci
firm produkcyjnych, gwattowny wzrost cen
energii oraz surowcow uderzyt wielu produ-
centow obnizajgc ich marze do minimum.

Prognozy na kolejne lata jesli chodzi o kosz-
ty energii, surowcéw oraz koszty pracy nie sg
optymistyczne, dlatego tak wazne w dzisiej-
szych czasach jest realne spojrzenie na kosz-
ty produkgji, realne wykorzystanie potencja-
tu produkcyjnego fabryki oraz jednoczesne
obnizanie kosztéw produkcji oraz dgzenie do
zwiekszanie wydajnosci fabryk.

W stosunku do krajéw Europy Zachodniej,
efektywnos¢ polskich fabryk jest nizsza, co
czesto wigze sie z ograniczonym dostepem
do zaawansowanych technologii zarzgdzania
produkcjg. Paradoksalnie, polskie przedsie-
biorstwa dysponujg czesto lepszym sprzetem
niz ich zachodni odpowiednicy.

Czy wiesz,

Dlatego konieczne jest inwestowanie w nowo-
czesne systemy zarzadzania, aby zwiekszy¢
wydajnos¢ rodzimych fabryk a tym samym
przescigng¢ fabryki zachodnie.

Dlatego tez stworzyliSmy system Connect 1Q,
ktéry w prosty, tani oraz szybki sposéb po-
zwala zacza¢ mierzy¢ wydajnos¢ pracownikow
oraz stopien realnego wykorzystania maszyn
produkcyjnych bez kosztownych i dtugotrwa-
tych wdrozen systeméw klasy ERP.

Wiemy, ze nasze rodzime fabryki Swietnie so-
bie radzg bez tych systemow dlatego tez Con-
nect IQ moze dziata¢ w kazdej fabryce nawet
tej ktora zarzgdza produkcja za pomocg arku-
szy Excel.

ze zwiekszenie wydajnosci produkgji
moze by¢ najlepszym podejsciem biznesowym?

Zwiekszenie mocy produkcyjnej tylko o 6% przy zachowa-
niu tej samej ilosci maszyn produkcyjnych oraz pracowni-

0%

kéw produkcyjnych przektada sie na wzrost zyskéw firmy

az 0 40%

* Przyjeto:
+ koszty surowcéw 60%
+ koszty state 40%
* marza na produkcie 7%

W zaleznosci od zaktadu $redni ROI czyli zwrot z inwestycji
dla systemu Connect IQ wynosi od 350% do 1300%
co oznacza, ze kwota zainwestowana w system Connect 1Q

zwraca sie od 3.5 do 13 razy.

www.connectiq.pl

Kalkulator ROl i OEE

Sprawdz nasz kalkulator jak zwiekszenie wydajnosci maszyn

przetozy sie na wzrost Twoich zyskéw




@ W jaki sposob

system Connect IQ moze przyczynic sie
do wzrostu wydajnosci Twojej fabryki?

d Pomiar

Aby zoptymalizowaé procesy produkcyjne oraz zwiekszy¢ wydajnos¢ fabryki musimy
w pierwszej kolejnosci mie¢ aktualny, realny obraz pracy fabryki, dlatego w pierwszym kro-
ku Connect IQ zajmuje sie pomiarem wydajnosci oraz realnym czasem produkgji i przesto-
jow maszyn.

System Connect |Q zbiera dane:
* z maszyn produkcyjnych za pomoca

urzgdzen OptiBox
* wydajnos¢ w czasie
* odpady
* przestoje
* mikro przestoje
* awarie
* temperatura procesu
* zuzycie energii elektrycznej

oraz innych mediéw

* od operatoréw poprzez tablety dotykowe
+ aktualnie produkowane zlecenie

* przyczyny przestojow

+ odpady

* 0soby pracujgce na maszynie

* zuzycie surowcow

Juz po zainstalowaniu systemu na samym etapie zbierania pierwszych
danych nasi klienci zauwazajg pierwsze zwiekszenie wydajnosci po-
niewaz pracownicy widzg, ze ich praca jest monitorowana i tym sa-
mym zaczynajg sie bardziej starac.

Prawdziwa magia przyjdzie dopiero po ocenie i przeanalizowaniu ze-
branych danych.

Zobacz jakie dane

moze zbiera¢ Connect IQ
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* Ocena

Zebranie danych z maszyn produkcyjnych to tylko pierwszy
krok w procesie optymalizacji pracy przedsiebiorstwa.

€D

POMIAR

J

MODYFIKACJA

Kluczowe znaczenie ma ich odpowiednia ocena i analiza,
ktéra pozwala na wykorzystanie zgromadzonych infor-
macji w praktyce.

OCENA

Analiza danych musi odbywac sie jako spoj-
na analiza pracy maszyny, pracownika oraz
zlecenia. Analizowanie tych danych oddziel-
nie nie ma sensu, gdyz moze prowadzi¢ do
btednych wnioskéw. Zamiast tego, nalezy
skupic¢ sie na badaniu danych jako potgczo-
nego zbioru informacji, ktéry pozwala na pet-
ne zrozumienie relacji miedzy maszynami,
pracownikami i zleceniami.

Doktadne i kompleksowe badanie tych da-
nych umozliwia opracowanie raportow,
ktére informujg o waskich gardtach, przy-
czynach przestojow maszyn oraz realnej wy-
dajnosci maszyn dla poszczegdlnych zlecen
i pracownikéw. Te raporty sg niezwykle cen-
ne, gdyz dostarczajg konkretne informacje,
ktére pozwalajg na identyfikacje obszaréw
wymagajacych interwencji i usprawnien.

Poprawa wydajnosci to proces ciggty, polegajacy na wprowadzaniu matych poprawek, spraw-
dzaniu wynikéw oraz analizowaniu danych. Zwiekszenie wydajnosci poszczegolnych poprawek
moze byc¢ niewielkie, ale sumarycznie, po wykonaniu wielu drobnych korekt, wydajnos¢ pra-
cy fabryki wzrasta w znaczacy sposob. Jednak bez rzetelnych i poprawnie zbieranych danych
w czasie rzeczywistym nie jest mozliwe przeprowadzenie procesu optymalizacji, poniewaz nie
mamy poréwnania odnosnie wzrostu lub spadku wydajnosci.

www.connectiq.pl

Zobacz jak analizujemy

przyktadowy raport systemu Connect I1Q
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System Connect |Q

- elementy systemu

Urzgdzenia OptiBOX

OptiBox to innowacyjne urzadzenia prze-
znaczone dla przemystu, ktére pozwala na
monitorowanie pracy maszyn, zliczanie pro-
dukcji, odpadu, sprawdzanie stanu maszyn
oraz pomiar zuzytej energii elektrycznej
oraz innych mediéw. OptiBox PRO komuni-
kuje sie z systemem ConnectlQ za pomocg
Internetu poprzez tgcznos¢ Wi-Fi lub sie¢ ko-
morkowg GSM.

L) Connect\Q  mmewen @ 9 -

Aplikacja raportujgca

Aplikacja do raportowania to nowoczesne narze-
dzie, ktére pozwala Ci na $ledzenie pracy Twojej
fabryki za posrednictwem Internetu. Dzieki niej,
mozesz kontrolowa¢ wydajnos¢ pracy, stany kaz-
dej z maszyn oraz Twoich pracownikéw. Dodat-
kowo, aplikacja umozliwia definiowanie raportéw
wedtug Twoich potrzeb, ktére sg generowane
automatycznie i dostepne z kazdego miejsca na
Swiecie. Teraz masz szanse jeszcze lepiej zarza-
dzac swojg fabryka, niezaleznie od miejsca, w kto-
rym sie znajdujesz.



| o

Centrum Danych

Centrum danych to moézg ca-
tego systemu, odpowiada ono
zarbwno za przechowywanie
danych zebranych za pomoca
urzadzen OptiBox i tabletow
z zainstalowang Aplikacjg Ope-
ratora, jak i za analize danych,
aby przygotowad raporty jak
najbardziej dopasowane do
potrzeb Twojej fabryki.

www.connectiq.pl
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Tablet z Aplikacjg Operatora

Tablet z aplikacjg Panel Operatora to kluczowy element sys-
temu ConnectlQ, ktéry zapewnia komunikacje pomiedzy sys-
temem ConnectlQ a operatorem maszyny. Zainstalowana na
przemystowym tablecie, zamontowanym przy maszynie za po-
moca specjalnego uchwytu. Aplikacja zostata zaprojektowana,
aby usprawni¢ procesy produkcyjne i umozliwi¢ operatorom
efektywne monitorowanie i raportowanie produkgji. Tablet ko-
munikuje sie z systemem ConnectlQ za pomocg Internetu po-
przez t3cznos¢ Wi-Fi lub sie¢ komdrkowg GSM.

WysSwietlacze Andon

Wyswietlacze Andon stuzg do wyswietlania stanu pracy maszyn,
postepu produkgji oraz wszelkich probleméw i awarii. Wyswie-
tlacze Andon pozwalajg na szybkie reagowanie na ewentual-
ne problemy, poprawiajg komunikacje wewnatrz zaktadu oraz
zwiekszajg wydajnos¢ produkcji.

WejdzZ na naszg www

i zobacz doktadny opis kazdego
z elementow systemu Connect IQ




Jak zainstalowac

i jak dziata system Connect IQ

Krok po kroku

instalacja i dziatanie systemu Connect IQ
w Twojej fabryce:

Skontaktuj sie z nami badz z naszym
partneremiopowiedz o Twojej fabry-
ce oraz maszynach zainstalowanych

na produkgji, nasi technicy dobiorg
dla Ciebie odpowiednie urzadzenia.

Dostarczymy kompletny
sprzet do Twojej firmy.

Montaz sprzetu mozesz dokona¢ samodzielnie. Polega ono w gtéwnej mierze
na przykreceniu czujnika i samego urzadzenia do maszyny. Nie jest wyma-
gana zadna wiedza z zakresu automatyki, potrzebne s3 tylko podstawowe

umiejetnosci mechaniczne. Nasze urzadzenia nie muszg integrowac sie ze
sterownikami maszyn.

Po instalacji urzadzen
na maszynach przepro-
wadzimy Cie krok po
Po konfiguracji system

kroku poprzez skonfi-
gurowanie systemu do jest w petni funkcjonal-
Twoich potrzeb. ny. Od tego momentu

mozesz juz w petni mo-
nitorowa¢  wydajnos¢
Twoich maszyn i pra-
cownikow.

Kolejnym krokiem jest rozpoczecie optymalizacji proceséw produkcyjnych i
szukanie nieporzadanych przestojéw oraz anomalii. W tym zadaniu pomoga
Ci raporty jakie automatycznie przygotowuje system Connect 1Q.




CO2

Connect IQ w kontekscie
audytu energetycznego
oraz raportowania

sladu weglowego

Rok 2022 pokazat jak wazne jest w firmie kontro-
lowanie oraz optymalizacja kosztow zuzycia ener-
gii elektrycznej oraz gazu.

Dodatkowo w poréwnaniu z krajami EU polska
posiada najwiekszy wskaznik ilosci CO2 przypada-
jacy na TMWh zuzytej energii elektryczne;.

Dlatego tak wazne w kontekscie kosztéw oraz ilo-
Sci generowanego COz2 jest state monitorowanie
i obnizenie ilosci energii elektrycznej zuzywanej
przez maszyny produkcyjne jak i caty zaktad.

Aktualnie nie sg jeszcze wprowadzone optaty za
wytwarzane CO2 przez przedsiebiorstwa, ale za-
pewne jest to tylko kwestig czasu. Jednakze takie
instytucje jak np. banki sprawdzajg juz portfolio
swoich klientéw pod wzgledem ilosci generowa-
negych przez nich CO2.

moze pomdéc Ci w realizacji tych obowigzkdéw.

www.connectiq.pl

Emisja CO2 (gCO2eq/kWh)

0 300 600 900 1200 1500

Wptyw na klimat - PRODUKCJA

wedtug emisji CO2 poprzez wytwarzanie energii

Zrédto: https://app.electricitymaps.com/map

Dodatkowo w styczniu 2023r. weszta unijna dyrektywa
CSRD, ktéra rozszerzyta obowigzki sprawozdawcze do-
tyczace wplywu przedsiebiorstw na ludzi i Srodowisko.

* Od 2025r. bedg raportowanie ESG i $ladu
weglowego bedzie dotyczyto duzych przed-
siebiorstw.

e Od 2026r. zacznie obejmowaé réwniez
mniejsze firmy.

Dyrektywa CSRD naktada na firmy obowig-
zek raportowania catego sladu weglowego
réwniez generowanego przez swoich do-
stawcow dlatego tez, od 2025 raportowanie
Sladu weglowego obejmie niemal wszyst-
kich przedsiebiorcéw, dlatego tak wazne jest
przygotowanie sie do tego wczesniej.

Zobacz w jaki spos6b Connect IQ
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Case study

Wdrozenie systemu monitoringu wydajnosci produkcji w podtoruniskiej firmie

produkujacej wyroby z tworzyw sztucznych.

Wstep:

W Swiecie przemystu, nieustannie poszukuje sie
nowych rozwigzan, ktére zwiekszg efektywnos¢
produkcji i pomogg utrzymac konkurencyjnos¢
przedsiebiorstwa. W odpowiedzi na te potrzeby,
system Connect IQ zostat wdrozony w podto-
runskiej firmie produkujgcej wyroby z tworzyw
sztucznych. W niniejszym artykule przedstawimy
case study dotyczace tego wdrozenia oraz efekty
instalacji systemu Connect 1Q.

Tio i wyzwania

Dziat zgrzewania w podtorunskiej firmie produ-
kujgcej wyroby z tworzyw sztucznych ma klu-
czowe znaczenie w procesie produkcji gotowych
opakowan. W zwigzku z tym, zarzad firmy posta-
nowit rozpocza¢ wdrozenie system Connect 1Q
w tym dziale, aby zoptymalizowa¢ procesy zgrze-
wania folii, monitorowa¢ zuzycie energii elek-
trycznej oraz zwigkszy¢ wydajnos¢ produkgji.

Q) Connect 1Q

23,46%

Wdrozenie systemu
Connect IQ na dziale
zgrzewania

Wdrozenie systemu Connect IQ

Dziat zgrzewania sktada sie z ok. 20. poje-
dynczych maszyn zgrzewajacych, za po-
mocg urzadzen OptiBox ENERGY oraz
czujnikom  indukcyjnym,  opomiarowa-
ne zostaty wszystkie maszyny zgrzewa-
jagce wraz z zamontowaniem tabletéw
z panelem operatora na kazdej maszynie.
Dzieki temu, mozliwe stato sie biezgce mo-
nitorowanie ilosci wyprodukowanych wy-
robéw oraz monitorowanie zuzycia energii
przez maszyny.

Za pomocg zamontowanych na maszynach tabletéw operatorzy natomiast
okreslajg przyczyny przestojow maszyn oraz majg podglad do aktualnych
wyprodukowanych ilosci wyrobéw oraz zlecen produkcyjnych.

Przed wdrozeniem systemu Connect IQ produkcja
na poszczegélnych zmianach wynosita (na maszyne na zmiane):

+ $rednia produkcja maszyny na | zmianie: 17 202 szt

« $rednia produkcja maszyny na Il zmianie: 16 397 szt

+ $rednia produkcja maszyny na Ill zmianie: 14 401 szt

Bezposrednio po instalacji systemu wydajnos¢

poszczegélnych zmian wynosita:

+ $rednia produkcja maszyny na | zmianie: 17 502 szt (1,7% wzrostu)

+ $rednia produkcja maszyny na Il zmianie: 17 224 szt (5% wzrostu)

+ Srednia produkcja maszyny na Il zmianie: 16 014 szt (11,2% wzrostu)

Widac¢ wyraznie ze sama instalacja systemu na | zmianie przyniosta tylko nie-
znaczny wzrost wydajnosci ale w przypadku Il i Ill zmiany same monitorowa-
nie produkcji przyniosto olbrzyme wzrosty wydajnosci jeszcze przed optyma-

lizacjg proceséw produkcyjnych.



W kolejnych krokach przeanalizowali$my wraz z kierownictwem firmy przyczyny
przestojow i rozpoczeliSmy wdrazanie proceséw produkcyjnych.

Po 12 mc od instalacji systemu wydajno$¢ maszyn
na poszczegélnych dziatach wyglada nastepujaco:
« $rednia produkcja maszyny na | zmianie: 20 160 szt (17,2% wzrostu)
+ $rednia produkcja maszyny na Il zmianie: 19 872 szt (21,2% wzrostu)
+ Srednia produkcja maszyny na lll zmianie: 19 008 szt (32% wzrostu)
W dalszym ciggu widac¢ réznice w wydajnosci na Il i Ill zmianie ale nie s3 to juz

tak duze rozbieznosci jak przed instalacja systemu. Sredni wzrost wydajnosci
na wszystkich zmianach wyniést 23,46%, co przelozyto sie na wzrost zysku

dziatu wyttaczania o 102%.

) )
L [N}
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WZROST WZROST
17,2% 21,2%
Zmiana | Zmiana Il

Sredni wzrost wydajnosci
na wszystkich zmianach
wyniost 23,46%.

Wydajnos¢ produkcji wzrosta dzieki kilku czyn-
nikom, w tym lepszemu zaangazowaniu pra-
cownikéw z Il i Il zmiany, optymalizacji wielko-
sci wykonywanych zlecen, zmniejszeniu czaséw
potrzebnych na przezbrojenia maszyn, poprawie
wspotpracy miedzy magazynem a dziatem pro-
dukcji. Dodatkowo, zwiekszono wielko$¢ jednost-
kowych opakowan surowcéw zaktadanych na
maszyne, co pozwolito na wyeliminowanie 70%
przestojéw zwigzanych z zatadunkiem surowca,
oraz poprawiono interwencje dziatu utrzymania
ruchu, co réwniez wptyneto na zminimalizowanie
czasOw przestojéw.

www.connectiq.pl
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wydajnos¢

Obecnie wskaznik OEE dla dziatu wyttaczania
wynosi prawie 70%, podczas gdy przed zainsta-
lowaniem systemu wynosit okoto 55%.

70%

55%

wskaznik O E E

Planowane kolejne kroki

Na podstawie wynikéw osiggnietych na dziale zgrzewania
Zarzad firmy podjat decyzje o instalacji systemu Connect
IQ na pozostatych dziatach firmy czyli dziale wyttaczania
oraz dziale druku.
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Q) Connect IQ

Zobacz, jak mozemy wspdlnie podnies¢ wydajnosc
Twojego zaktadu bez inwestowania w nowe maszyny
i zwiekszania zatrudnienia!

KONTO DEMO

www.connectiq.pl
info@connectiq.pl



